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CECHY | WALORY
TECHNOLOGII KDV

® KDV jest metoda opatentowa-
na. Posiada certyfikaty zgodnosci
z normami jakos$ci ISO 9001:2008
oraz ISO 14001:2004 oraz certyfi-
katy zgodnosci CE, notyfikowane

w Unii Europejskiej.

® KDV jest przyjazna dla srodo-
wiska, jako metoda bezemisyjna

i praktycznie bezodpadowa

® KDV, dzieki niskiej temperatu-
rze procesu, nie wytwarza fura-

néw, dioksyn i NOx

® KDV przetwarza wyroby gumo-
we bez wzgledu na ich rodzaj,

w tym opony i wyroby metalowe
oblane guma

® KDV gwarantuje odzysk:

ok. 40 - 45% oleju pirolitycznego;
ok. 35% - sadzy technicznej;

ok. 10 - 12 % drutu stalowego

w postaci kordu (jesli przerabiane
sg opony);

ok. 5-10 % gazu, ktory jest

w catosci jest wykorzystywany

do zasilania instalacji.

® Cisnienie w instalacji jest row-

ne ci$nieniu atmosferycznemu

® Poziom hatasu wytwarzanego
przez urzadzenia instalacji nie
przekracza 85 dB (A)

Oplacalna inwestycja w prrysziosé

KROTKO O PSF ENERGIA Sp. z 0.0.

Strategicznym celem naszej spétki jest realizacja projektu, polegajacego na wybudowaniu w Polsce nowoczesnych
instalacji wytwarzajacych produkty rynkowe z zuzytych wyrobéw z gumy, w tym z opon samochodowych. Pierwszy
projekt pn. Budowa zaktadu produkcji sadzy i oleju pirolitycznego powstaje na Dolnym Slasku, w strefie przemysto-
wej w Wilkowie k. Ztotoryi. W zakfadzie zostanie zastosowana unikatowa i nowatorska technologia systemu KDV.

Zaktad w Wilkowie bedzie sie zajmowat przetwarzaniem zuzytych wyrobéw z gumy na zbywalne produkty rynko-
we: sadze techniczng i olej pirolityczny. Produkty te s wykorzystywane w przemysle oponiarskim i petrochemicz-
nym.

O GUMIE W PIGULCE

Guma towarzyszy nam od ponad 170 lat. Cechy uzytkowe gumy jak duza elastycznos¢, wytrzymatosé mechaniczna,
odpornos¢ na warunki atmosferyczne oraz dobre wtasciwosci dielektryczne decyduja o jej wielkiej popularnosci

i wszechobecnosci. Guma znajduje zastosowanie w tysigcach produktéw rynkowych, a przemyst gumowy stat sie
wazng gatezig Swiatowej gospodarki.

Najwiekszym swiatowym konsumentem wyrobdow z gumy jest przemyst motoryzacyjny. Na jego potrzeby pracuja
fabryki wytwarzajgce opony, detki, paski klinowe, uszczelki, przewody, dywaniki, itd. Stad tez ten sektor gospodar-
ki jest gtéwnym zrédtem powstawania odpadéw gumowych. Przodujace pozycje w tej dziedzinie zajmujg takze
przemysty elektrotechniczny, kolejowy, lotniczy oraz sektor zaktadéw ustugowych.

Najwieksza grupe wsréd odpaddéw gumowych stanowig zuzyte opony samochodowe. Rocznie, na catym Swiecie,
powstaje ich okoto jednego miliarda, a w Europie ok. 300 miIn. Masa opon wprowadzanych na rynek polski wynosi
od 190 do 200 tys. ton rocznie i stale rosnie. llos¢ ta jest powaznym problemem i wyzwaniem ekologicznym.

W skali globalnej, kontynentalnej i lokalnej. W Polsce, w grupie zuzytych wyrobdw z gumy, najwiekszy problem
stanowig opony, ktérych udziat w ogdlnej produkcji przemystu gumowego wynosi 60 - 70 %.

Doskonate walory uzytkowe gumy przektadaja sie jednoczesnie na skale trudnosci w zagospodarowaniu wytworzo-
nych z niej wyrobdw, kiedy przestajg juz by¢ potrzebne. Naturalny czas mineralizacji gumy jest bowiem bardzo
dtugi i wynosi nawet 100 lat.

W niedalekiej przesztosci Swiat radzit sobie z problemem zuzytych opon samochodowych topigc je masowo na
dnie mérz i oceandw, zakopujac w piaskach Sahary, deponujac na tysigcach legalnych i nielegalnych sktadowisk.
W Europie, jeszcze do roku 2000, potowe zuzytych opon deponowano na sktadowiskach lub wywozono do krajow
,trzeciego $wiata”, gdzie byly sktadowane lub nadal uzytkowane. Rozwdj systemoéw zagospodarowania zuzytych
opon nastgpit w krajach rozwinietych - a w tym takze w Polsce - dopiero po roku 2000. Zostat on spowodowany
regulacjami prawnymi wdrozonymi na poziomie miedzynarodowym.

W Europie stosuje sie kilka metod gospodarczego wykorzystania zuzytych opon samochodowych: rozdrabnianie,
wytwarzanie regeneratu, spalanie w celu odzysku energii cieplnej, wytwarzanie proszku gumowego, wytwarzanie
destruktu gumowego, zagospodarowanie zuzytych opon w catosci.

W Polsce, ze wzgledu na prostote metody oraz mozliwosci techniczne, sposobem najczesciej stosowanym jest
spalanie opon (gtéwnie w cementowniach). Metoda ta jest dyskusyjna ekologicznie i watpliwa ekonomicznie,
poniewaz marnotrawi sie bezpowrotnie zawarte w wyrobach cenne surowce: olej, sadze i metale. Inne metody
wykorzystania zuzytych opon stosuje sie w ograniczonej skali. Gtéwnym powodem jest niska efektywnos¢ ekono-
miczna proceséw przetworczych.

Technologia KDV, jaka zastosujemy w Zaktadzie w Wilkowie, jest pierwszym na swiecie systemem recyklingu zuzy-
tych wyrobéw gumowych rozwigzujacym skutecznie dwa podstawowe problemy: ekologiczny i ekonomiczny.
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Chcesz pracowa¢
w Zaktadzie w Wilkowie ?
Chcesz zdoby¢
nowe kwalifikacje ?
Chcesz osiggnac
stabilizacje zyciowa ?

Zt6z w sekretariacie
Urzedu Gminy Ztotoryja
przy al. Mitej 4
List Motywacyjny i CV.
Termin sktadania podan
uptywa 31 grudnia 2012 r.

O przyjeciu do pracy zdecy-
duja wyniki rozmow kwalifi-
kacyjnych z kandydatami,
ktére przeprowadzi Zespdt
Kwalifikacyjny, powotany
przez PSF energia.
Rozmowy odbedg sie
w Urzedzie Gminy Ztotory-
ja. O terminie rozméw kan-
dydaci zostang powiado-
mieni indywidualnie.

Pierwszenstwo w zatrud-
nieniu maja mieszkancy
Gminy Ztotoryja
i powiatu ztotoryjskiego.

EKOLOGICZNY | OPLACALNY SPOSOB NA ZUiYTA GUME

W projekcie w Wilkowie zastosujemy nowatorska i unikatowa technologie katalitycznego, bezcisnieniowego uptyn-
nienia KDV, opracowang przez firme Shangoiu Jinyuan Machinery Equipment Co. Ltd, oferowana na rynku Unii
Europejskiej przez ,Eko-Oil-Poland” Sp. z 0.0. w Pszczynie.

Technologia KDV tgczy w sobie dwie kluczowe cechy, decydujace o jej atrakcyjnosci gospodarczej: jest przyjazna
dla srodowiska i optacalna ekonomicznie.

Pierwsza instalacja systemu KDV zostata wybudowana i uruchomiona w 2011 r. przez ,,Eko-Oil-Poland” w Wodzi-
stawiu Slaskim. Instalacja dziata na terenie przeznaczonym pod dziatalno$¢ przemystowa, potozonym w granicach
administracyjnych miasta.

JAK DZIALA INSTALACIA ?

Piroliza niskotemperaturowa jest procesem rozktadu termicznego substancji palnych w temperaturze 350 —
380°C, bez kontaktu z tlenem i innymi czynnikami utleniajacymi. Niska temperatura procesu powoduje, ze nie
powstajg furany, dioksyny i NOx. Proces ten nadaje sie wiec szczegdlnie do ekologicznego unieszkodliwiania wy-
branych grup odpaddw wysokokalorycznych, m.in. opon samochodowych oraz innych zuzytych wyrobéw z gumy.

Konstrukcja instalacji jest bardzo prosta. Sktada sie z reaktora, uktadu destylacyjnego oraz systemu filtrow.

Reaktor to obracajacy sie walec

o specjalnej konstrukgji, izolowany
termicznie, w ktérego wnetrzu prze-
biega proces transformacji odpadéw
gumowych na gaz, olej i sadze.

Reaktor

Fragment uktadu destylacyjnego
Uktad destylacyjny rozdziela frakcje lekkie, co pozwala uzyska¢ produkt koricowy w postaci oleju pirolitycznego.

System filtréw stuzy do oczyszczania gazéw procesowych ze szkodliwych substancji. Uktad destylacyjny jest chto-
dzony woda w obiegu zamknietym. Instalacja nie wytwarza wiec zadnych sciekéw. Do ogrzewania reaktora wyko-
rzystywany jest gaz pirolityczny, powstajacy w procesie pirolizy. Caty uktad technologiczny jest szczelnie zamknie-
ty, poczynajac od reaktora, a na automatycznym odbieralniku sadzy korczac, ktéry w potgczeniu z uktadem odpy-
lania, stanowi w petni hermetyczny zestaw, eliminujgcy emisje pytéw. Dzieki temu instalacja jest praktycznie beze-
misyjna i bezodpadowa.

Jask przebiega proces technologiczny ? Reaktor wypetnia sie rozkawatkowanymi oponami lub innymi wyrobami
gumowymi, a nastepnie, poprzez uruchomienie palnikéw gazowych, znajdujacych sie pod reaktorem, ogrzewa go,
az do momentu zainicjowania procesu pirolizy, ktéry trwa okoto 6 godzin.

Uzyskany w czasie procesu olej pirolityczny przesytany jest rurociggiem do zbiornikdw zewnetrznych. Sadze tech-
niczng usuwa automatyczny odbieralnik. Kord stalowy lub inne metale (w przypadku pirolizy opon lub wyrobow
metalowych oblanych guma) usuwa sie recznie, podobnie jak odpady poprocesowe w postaci ziemi, piasku i in-
nych drobnych zanieczyszczen.

OBStUGA INSTALACII

Instalacja pracuje w systemie automatycznym, a proces pirolizy jest kontrolowany przez centralny system sterowa-
nia. Niektére operacje i czynnosci, zwigzane z pracg i obstugg instalacji, wymagaja wykonania zadarh w metodami
Lrecznymi”. Sprowadza sie to gtéwnie do obstugi urzadzen mechanicznych, stuzacych do przygotowania i transpor-
tu wsadu (rozkawatkowanych opon) oraz umieszczenia go w reaktorze, przy pomocy specjalnego, mechanicznego
podajnika.

ZATRUDNIENIE

Zaktad w Wilkowie bedzie pracowat w cyklu 24-godzinnym przez 6 dni w tygodniu, co przetozy sie na liczebnos¢
zatogi. Przewiduje sie, ze w Zakfadzie znajdzie zatrudnienie 16 oséb przy bezposredniej obstudze instalacji oraz
w systemie logistyki i w administracji.

Na niektdrych stanowiskach beda wymagane okreslone kwalifikacje zawodowe (np.. elektryk, mechanik, mecha-
tronik, chemik, operator wézka widtowego, operator tadowarki).

Na stanowiskach zwigzanych z bezposrednig obstuga linii technologicznej nie bedg wymagane szczegdlne kwalifi-
kacje. Pracownicy zatrudnieni bezposrednio przy obstudze instalacji zostang przeszkoleni w zaktadzie ,,Eko-Oil-
Poland” w Wodzistawiu Slgskim.

Pierwszenstwo w zatrudnieniu majg mieszkaricy Gminy Ztotoryja i powiatu ztotoryjskiego.




